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ABSTRACTED -PUB -NO: BE 823382A 

BASIC- ABSTRACT: A pile fabric is spray dyed by passage 
beneath a series of 

spray nozzles from which jets of dye pass onto the fabric. 
The jets of dye are 

selectively deviated away from the fabric during active 
period of a repetitive 

cycle, the devication of the jets being controlled by a 
series of program 

control circuits and the start of each cycle being effected 
when the fabric has 

advanced a pre-determined distance. Each cycle also 
includes an inactive 

period which pref . immediately follows the active period 
and during which all 

jets of dye are deviated away fromt he fabric so that no 
dye passes onto the 

fabric. The method is used for dyeing carpets. The 
quantity of dye applied to 

the carpet can be accurately controlled allow complex and 
accurate coloured 

patterns to be produced on the pile. 
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La presfente invention concerne une technique d' application 
selective de teintures sur 'des materiaux textiles poreux, et 
plus particulierement la formation de motifs decoratifs de cou- 
leur' sur des'Tissus a poll, teis que des tapis ou des moquettes, 

II est connu depuis longtemps de colorer les fibres 
textiles et les tissus a l'aide de teintures naturelles ou syn- 
thetiques appliquees selectivement de fagon a former des motifs 
decoratifs de formes et de couleurs repetitives. Parmi les 
procedes^ermettant d'obtenir de tels decors, on peut citer 
1* impression a la plane he, 1* impression au rouleau et I 1 impres- 
sion au*pochoir, 

Une technique plus recente pour l l application de decors 
sur des- materiaux textiles, $t notamment des tissus a poil,^ 
consiste a pro jeter selectivement selon un programme preetabli 
des substances colorantes sur la surface du tissu en mouvement. 
Ce procede est decrit dans les brevets des E.U.A. n° 3 1+1+3 878 
et 3 570 275, ainsi que dans le brevet britannique n° 978 Zf52. 
La machine correspondante comporte une serie de rampes de pro- 
jection de teinture" reparties dans le sens de l*avance du 
materiau textile, chaque rampe portant un certain nombre de 
gicleurs espaces transversalement. - Chaque gicleur peut etre 
declenche 'par un moyen electrique, pneumatique ou mecanique 
pour projeter selectivement de -la teinture sur le materiau en 
mouvement, le motif deooratif etant defini par une sequence 
d'ordres donries par un moyen de programmation classique, tel 
q'un programmateur mecanique a cames et tambours, un ruban per- 
fore, un ruban magnetique ou un ordinateur. 

. Les brevets vdes E.U.A, n° 3 kW5 878 et 3 570 275 decrivent 
un systeme dans lequel la teinture est pro jetee .en jets continus 
selectivement devies par des def lecteurs pneumatiques ou mecani- 
ques et recycles vers un reservoir de teinture. 

Le probleme se complique lorsque l'on veut realiser 
des motifs d r une finesse et d'une complexity comparables'a 
celles que l'on peut atteindre par le tissage de fils multi- 
colores par les precedes. d'Axminster ou de Wilton. Dans de 
telles applications, il est essentiel que la teinture soit pro- 
jetee de maniere precise et avec un dosage exact sur le tissu 
a poil. En ce qui concerne le dosage, la quantite de teinture 
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projetee doit Stre suf fisamment faible pour n'atteindre qu'un 
poll ou une touffe de polls, ou une surface equivalente, sans 
produire d'effet de meche ou de migration vers les touffes 
adjacentes. En resume-, pour realiser des motifs complexes, il. 
5 faut que le systems de projection soit precis sur le plan du 
positionnement et .sur le plan du dosage. 

Certains facteurs vont a l'encontre de la precision du 
positionnement du jet de teinture. Plus precisement, le defile- 
ment du tissu 3oit etre en correlation parfaite avec l'applica- 
10 tion de la teinture. Toute variation du debit de teinture par 
rapport au defilement du tissu produit des nuances indesirables 
et altere le reperage du motif. 

La presente invention a done pour objet un procede ame- 
• liore de formation de motifs decoratifs par projection selective - 
15 de teintures sur un materiau textile poreux. Dans ce procede, 
le materiau textile defile devant des rangees de gicleurs de 
projection de teinture disposees transversalement par rapport 
au sens du mouvement, chaque gicleur emettant un jet continu de 
teinture liquide qui est selectivement devie ou dirige contre le 
20 materiau selon le motif decoratif a former. La deflexion selec- 
tive des jets de teinture est commandee en fonction de blocs 
de donnees de definition du motif au cours de cycles repetitifs 
synchronises avec l'avance du materiau sur une certaine distance. 
La projection de teinture par tous les gicleurs est autorisee 
25 a chaque cycle pendant une periode active determinee au cours 
de laquelle les gicleurs sont selectivement declenches en fonc- 
tion des donnees de definition du motif. Chaque cycle comporte 
egalement une periode inactive pendant laquelle tous les jets 
de teinture d'une meme rangee sont devies avant d'atteindre le 
30 materiau textile. 

En resume, le procede de 1' invention consiste a former 
les zones de couleur du motif par des applications interraitten- 
tes et repetitives de teinture, au lieu d'une application conti- 
nue. Ainsii pour tracer par exemple un trait continu dans le 
35 sens du defilement du materiau, le gicleur concerne emet un jet 
qui est periodiqueraent devie en correlation avec le mouvement 
du materiau. Cette technique permet de mieux doser la quantite 
de teinture et reduit les erreurs de positionnement dues aux 



COPY 



3 



2271971 



mouvements rratiques du materiau pendant l 1 application de la 
teinture. 

Pour ameliorer encore la precision du dosage de la tein- 
-"'tureVIe precede de 1" invention prevoit de faire varier selec- 
t'ivement les temps d 1 application au cours de la periode active 
de chaque cycle pour agir individuellement sur- les differents 
Jets de teinture lorsqu'on veut obtenir des nuances complexes 
^et/ou un melange de couleurs sur le materiau lui-meme. 

L'invention concerne egalement une machine pour la mise 
en pratique du -precede precedemment defini comprenant un con- 
voyeur sur lequel le materiau est transports, au moins une ran- 
gee transversale de gicleurs adjacents au convoyeur, un syste- 
me de pompage de teinture liquide alimentant les gicleurs pour 
former des jets continue, des moyens de deflexion associes 
individuellement aux gicleurs deviant les jets de liquide pour 
empecher qu'ils n'atteignent le materiau porte par le convoyeur, 
un dispositif de reperage fournissant des signaux de synchro- 
nisation des cycles successifs a partir d'increments de mouve- 
ment du convoyeur, un dispositif de programmation commandant 
selectivement les moyens de deflexion d'apres les donnees 
enregistrees pour diriger certains jets de teinture sur le mate- 
riau au cours d'un ou plusieurs intervalles de temps de chaque 
cycle, et un dispositif de temporisation determinant la duree 
. de chacun desdits intervalles de temps a I'interieur d'un 
cycle et independamment des variations de duree de cycles. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention 
ressortiront de la description detaillee qui suit et des dessins 
sur lesquels: 

la figure 1 est une representation schematique en ele- 
vation laterale d'une machine a decorer les materiaux textiles; 

la figure 2 est une vue en plan et a grande echelle de 
l 1 ensemble d r application de teinture de la machine de la figure 1 

la figure 3 est une vue en elevation laterale montrant 
.schematiquement l'une des rampes de projection de 1' ensemble 
d T application, de la figure 2; 

la figure Zf est une vue en perspective plus detaillee de 
la rampe de projection de la figure 3 et deq. dispositif s associes 
d 1 alimentation en teinture et de commande des gicleurs; 



2271878 



la figure 5 est une coupe transversale schematique de 
la rampe de projection de la figure Zf; 

la figure 6 est un diagramme des temps illustrant une 
sequence de projection de teinture .sur,.un materiau a poil.;..... ...... 

5 la figure 7 est un schema synoptique du systeme electro- 

nique de reperage; 

la figure 8 est un schema synoptique du dispositif de 
programmation definissant le motif a reproduire; 

la figure 9 est un diagramme des temps- correspondant 
10 au dispositif de programmation de la figure 8; 

la figure 10 est un schema synoptique du tableau de 'com- 
•mande principal de la figure 8; 

la figure 11 est un schema synoptique de I'un des distri- 
buteurs de la figure 8; 
15 la figure 12 est schema synoptique d'un circuit electro- 

nique de commande do la duree des jets de teinture; 

la figure 13 est un schema synoptique d'un circuit de 
commande a cycles partages. 

L' installation de la figure 1 est une machine permettant 
20 de reproduire par projection de teintures des motifs decoratifs 
sur des dalles-tapis, c'est a dire des plaques carrees de tissu 
a poil. La machine comprend une table d 1 alimentation 10 sur 
laquelle les dalles 11 sont transportees a l'extremite inferieure 
d'un convoyeur incline 12 qui les amene dans un ensemble d'appli- 
25 cation de teintures 1/f. L'ensemble d'application lif comprend 

un certain nombre de'rarapes transversales 16 portant des gicleurs 
capables de projeter selectivement des jets de teintures ou 
d'autres liquides contre la surface a poil des dalles-tapis. 
A la sortie de I'ensemble d f application, les dalles traitees 
30 sont reprises par des convoyeurs 18, 20 entraxnes par des raoteurs 
22, 2*f qui les araenent dans une etuve a vapeur 26 assurant la 
fixation des colorants, A la sortie de l f etuve 26, les dalles 
sont lavees a l*eau en 28 pour eliminer la teinture nbn fixee, 
puis sechees a l'air chaud- en 30 avant d'etre empilees sur une 
35 table de reception 32. II est evident qu'avec des dispositif s 

appropries d 1 alimentation et de reprise, ce systeme de transport 
pourrait aussi etre utilise pour d'autres materiaux textiles a 
decorer, notamment des moquettes continues ou des tapis tisses 
sur metier a tisser large. 

COPY 



5 



2271871 



Les figures 2 a 5 illustrent des details de la machine 
de la figure 1 , La figure 2 est une vue a grande echelle d 
I 1 ensemble d '.application de teinture 14 qui est associe au 
tansporteur sans fin„,12 ..dont c les ehaines et les pignons (non 
representes) sont convenablement guides entre deux arbres rota- 
tifs 3lt r 36 dont le second est entraine par un moteur 38. Pour 
transporter "des "dalles-tapis rectangulaires ou carrees, le 
"transporteur 12 est equipe d'une serie de barres separatrices 
40 qui assurent un positionnement relatif precis des dalles 
posees sur des lattes du cdnvoyeur. En service, des dalles sont 
successivement entrainees sous une serie de rampes de projection 
de. teinture /f2 a 50 dont cinq sont representees schematiquement 
sur la figure 2, Ces rampes <Je projection qui sont sensiblement 
identiques sont espacees dans le "sens de l f avance du convoyeur 
et s f §tendent sur toute. sa largeur. 

: Les details de la premiere rampe de projection 42 sont - 
mieux visibles sur. les figures 3 et Zf* La rampe ^2 et les autres 
rampes portent .une* serie de gicleurs 52 dirigeant des jets de 
teinture a faible section vers la surface des dalles-tapis 
lorsqu"elles defilent sous .la rampe lj-2. Chaque rampe se compose 
d'un collecteur d 1 alimentation en teinture 54 (figure 5) cbmmu- 
niquant avec les gicleurs 52 et receyant de la teinture liquide 
d'un reservoir individuel 56. * ITne pompe 58 refoule la teinture 
. du reseryoir % vers le* collecteur % et les gicleurs 52. Dans 
ces conditions, chaque gicleur 52 emet un jet continu de tein- 
ture vers le materiau a decorer. 

A proximite de la sortie de chaque gicleur est dispose 
un ajoutage perpend^culaire 6l aliment e en air comprime par un 
tube 62 (figure 5), chaque tube 62 etant pourvu d'une electro- 
valve individuelle 6/f (figure 4). L'air comprime est fourni 
aux electro-valves par un compresseur 66. Bien que sur les 
'figures 2 et 3, les electro-valves d'une raeme rampe soient re- 
presentees par un symbale unique 64 pour la clarte du dessin, 
il va de spi qu'une electro-valve et un ajutage sont associes 
a chaque gicleur pour commander 1 1 emission selective de teinture. 
Les electro-valves' sont maintenues normalement ouvertes par 
un dispositif de commande electrique 68 de faqon que les jets 
d f air x des ajutages interferent avec les jets continus de teinture 
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dee gicleurs pour les d'vier dans une auge collectrice 95 d'ou 
la teinture est recyclee vers le reservoir 56 par un conduit 
95 a Le dispositif de commande -68 compr nd d s circuits de 
coWtatiornuSeriques et une bande magnetique utilisee comme^ 
support pour les informations de definition du motif. En general, 
pour former des motifs repetitifs, on' enregistre sur la bande 
magnetique une sequence repetitive d- informations qui est trans- 
mi se aux electro-yalves pour 1'impression d'un nombre donne de 
dalles. Dans le cas present, les^alles sont trait ees par dix 
(cinq paires) regulierement disposees sur le convoyeur, le dis- 
positif de commande etant initialement diclenche par 1'avance 
du bord avant de la premiere paire.de dalles sous la premiere 
rampe de projection *2. A partir de ce moment, les electro- 
yalves sont selectivement ouvertes puis fermees par des signaux ... 
fournis par la bande magnetique e^les circuits de commutation. 

Chaque electro-valve est normaleraent ouverte pour laisser 
passer un jet d'air transversal devant le gicleur aseocie de 
maniere a devier le jet de teinture vers 1'auge collectrice. 
Lorsque la premiere paire de dalles defile sous la premiere 
rampe de projection, le dispositif de programmation commande la 
fermeture selective de certaines electro -valves et les jets de 
teinture correspondants sont diriges vers le materiau textile. 
On peut ainsi former un motif decoratif quelconque sur le mate- 
riau textile en commandant 1'ouyerture et la fermeture des 
' electro-valves selon une sequence prealablement programmee. 

Pendant le fonctionnement de la machine de l'invention, 
il peut se faire que la Vitesse ou la position du convoyeur 
subisse de legeres variations qui entraineraient normalement un 
decalage des motifs par rapport au bord des dalles. Pour re- 
soudre cet inconvenient, l'invention prevoit d'etablir une 
correlation entre la position reelle du convoyeur et le point 
de declenchement des signaux du dispositif de commande 68 des 
electro-valves. Comme indique sur les figures 2 et 3, le sys- 
teme de commande comprend un interrupteur de synchronisation 70, 
un transducteur 72 et un- systeme de reperage electronique 7^- 
L'interrupteur 70 est periodiquement actionne par un doigt 76^ ^ 
fixe au bord du convoyeur 12, et le transducteur 72 est entraine 
mecaniquement par 1-arbre 36 pour convertir le mouvement lineai- _ 
re du convoyeur en impulsions electriques dont chacune presente 
par exemple un millimetre, 
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Comme on peut le voir sur la figure 2, le transducteur 
72 qui peut gtre de type mecanique, optique ou electromagnetique, 
est relie a l'arbre 36 par 1 • intermediate d'engrenages 78 
,, calcules pour obtenir le nombre voulu d' impulsions p0U r une " 
certaine course du convoyeur. Dans l'exemple choisi, le trans- 
ducteur 72 emet dix impulsions par centimetre. 

Les signaux du, transducteur 72 sont transmis par le. 
systeme de reperage electronique 7k au dispositif de programma- 
tion 68 pendant que les dalles defilent sous les rampes de pro- 
jection. Ces signaux sont utilises pour conditioner 1« emission 
des jets de teinture vers le materiau textile apres urie avance 
determinee par rapport aux positions des. rampes de projection. 
.Par exemple, dans le cas d'un tapis tufte dont- le pas est 2,5mm 
dans les sens transversal et longitudinal, l'espacement des 
gicleurs de la rampe doit etre 2,5mm de centre a centre, et.le 
systeme de reperage fournit quatre signaux d • autorisation par 
centimetre d 1 avance du convoyeur. 

Pendant un intervalle de temps correspondant a une. avance 
de 2,5mm. du convoyeur, le dispositif de commande peut declencher 
1' emission selective des jets de teinture pendant des periodes 
variables. Comme indique schematiquement sur la figure 6, le 
debut d'un cycle est declenche par un signal d' autorisation E 
du systeme de reperage 7k qui permet la fermeture selective de 
certaines electro-valves correspondants aux jets de teinture 
a appliquer. La" duree de fermeture de n'importe laquelle des 
electro-valves (periode pendant laquelle le je.t de teinture 
-n'est pas devie par un jet d'air) est determinee par un te'mpo- 
risateur analogique ou numerique. 

La duree de la periode active T pendant laquelle les 
electro-valves peuvent' gtre selectiveraent actionnees, est firee 
au debut du fonctionnement de la machine et est constante a 
chaque intervalle de cycle I, bien que la duree de ces interval- 
les puisse varier. La duree de la periode active pendant 
laquelle le programmateur peut emettre des signaux de commande 
des electrcwalves de l'une quelconque des rampes est choisie 
de maniere a representor la somme de la plus courte duree possi- 
ble de l'intervalle I et d'un temps de re P os Q calcule pour tenir 
compte des temps de reaction des valves, des erreurs de temps 
des circuits electroniques e des variations de la Vitesse du 
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10 



convoyeur. 

A titre d' xemple, on peut supposer que le convoyeur et 
les dalles-tapis sont entraxnes a une Vitesse telle que les si- 
gnaux d'autorisation appliques au programraateur sont sspaces 
de 82 millisecondes (intervalle I). La periode fixe T comprise 
a l'interieur de 1' intervalle I et pendant laquelle la teinture 
peut §tre appliquee a la surface des dalles ; est fixee a 25 ' 
millisecondes, les temps d» application reels de la teinture etant 
programmes dans la limit e de cette periode en mode tout ou rien. 
La periode T est ainsi subdivisee en un certain nombre de seg- 
ments de temps C, par exemple 31, et chaque electro-valve peut 
. etre maintenue fermee pendant un nombre choisi de tels segments 
dont l» ensemble constitue le temps .d' emission. Les autres seg- 
ments pendant lesquels 1- electro -valve est ouverte et le Jet 
15 de teinture devie constituent le temps de repos de la periode T. 
Ce mode de fonctionnement est particulierement avantageux 
lorsque l'on veut operer un melange in situ do teintures emises 
par des rampes differentes. Ainsi, si deux des rampes contien- 
nent les couleurs primaires bleu et jaune, on peut obtenir dif- 
ferentes nuances de vert en appliquant successivement des doses 
de teinture au meme endroit a partir de chacune des rampes. 

Lorsqu'il est inutile de recourir au melange in situ, 
les zones etant colorees par des jets de teinture d'une seule 
rampe contenant la couleur desiree, les electro -valves selec- 
tionnees peuvent rester fermees pendant toute la duree de la pe- 
riode T. La periode T est choisie en fonction des caracteristi- 
. ques du tissu a poil, de la viscosite et du debit des jets de 
teinture, etc. pour assurer un dosage convenable de la teinture, 
e'est a dire une coloration integrale de la ou des touffes vi- 
30 sees sans propagation aux touffes adjacentes. 

II est en outre evident que le diametre et l'espacement 
des gicleurs, la viscosite des teintures utilisees, la quantite 
de teinture appliquee a un point du tissu, etc.. dependent des 
caracteristiques du tissu. Des essais faits sur des tissus^ 
35 poil ayant des densites et hauteurs de poil de 500-1500 g/m 
et de 3,2-3,8 mm, ont montre qu'un espacement des gicleurs de 
• 2 5 mm et des diametres de gicleur de 0,25 & 0,65 mm (avec un 
rapport longueur de jet/diametre de 5 a 13) donnaient des 
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des compteurs-comparateurs 71, 73 et 75- Chaque impulsion du 
transduct ur 72 positionne la bascule 65 pour faire demarrer 
un oscillateur 'd'horloge 69. Les impulsions de l'horloge 69 
sont-appliquees .aux compteurs-comparateurs 71 et 73* La referen- 
5 ce de comparaison (10 dans le cas present) du compteur-compara- 
teur 71 est' fixee manuellement sur un afficheur numerique 71a 
(figure 7). Dans ces conditions, dix impulsions d'horloge 
sont appliquees aux compteurs-comparateurs 71 et 72 avant que 
les circuits de comptage du premier et la bascule 65 soi«at remis 
10 a zero, ce- qui arr§te" l'oscillateur d'horloge. 

La reference de comparaison (25 dans le cas present) du 
compteur-comparateur 73 est fixee manuellement sur un afficheur 
numerique 73a. Dans ces conditions, vingt cinq impulsions ' 
d'horloge sont comptees par le compteur-comparateur 73 avant 
15 qu'il emette une impulsion d'egalite. Cette impulsion est trans- 
mise au compteur-comparateur 75, utilise pour remettre a zero 
le compteur-comparateur 73 et appliquee au dispositif de comman- 
de 68. Lorsqu'il recoit une impulsion du compteur-comparateur 
73, le dispositif 68 emet l'un de ses signaux enregistres pour 
20 bloquer momentanement une ou plusieurs des electro-valves pour 

liberer les jets de teinture correspondants. Lorsque le compteur- 
comparateur 75 a racu un certain nombre d» impulsions du compteur- 
comparateur 73 (980 dans le cas present), il applique un signal 
de positionnement a la bascule 67 et inhibe une porte ET 77' 
25 pour bloquer toute nouvelle impulsion transmise du compteur- 
comparateur 73 au dispositif de commande 68. La valeur de com- 
paraison affichee sur le selecteur 75a depend du nombre de 
dalles ou de la longueur a traiter au cours d'un cycle operatoi- 
re du dispositif de commande. 

le nombre d'impulsions par centimetre produit par le trans- 
ducteur 72 est multiplie dans le compteur-comparateur 71 , P^s 
divise dans le compteur-comparateur 73, de sorte que la frequen- 
ce pulsatoire est multipliee par un facteur de" 10/25- Ce rapport 
peut etre change au moyen des afficheurs 71a et 73a pour cadrer 
parfaitement le motif sur les dalles. Cette possibilite est 
utile pour compenser des defauts tels que 1'usure du convoyeur 

12. 
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Ha figure 8 est un schema synoptique du dispositif de 
commande de motif 68. Un tableau de commande principal est 
relie bitalateralement a un ordinateur 69 par des lignes 8/f et 
85, et 'revolt une entree du systeme de reperage 7^ par une ligne 
5 86. Le tableau de commande 80 fournit 8 sorties sur des lignes 
81 aboutissant a 8 distributeurs 82. Huit rampes de projection 
identiques a la rampe 42 precedemment decrite sont reliees 
^aux huit distributeurs 82 par des lignes. 96, chaque rampe compre- 
nant~mn panneau de connexion 98 et une carte d 1 electro- valve 
10 100 relies par.un conducteur 102. 

Chacune des huit rampes ports 1%0 gicleurs associes a" 
1560 electro-valves. Les donnees de definition de motif fournies 
par 1' ordinateur 69 comprennent huit blocs de 1568 bits et im- 
pulsions d'horloge. 
? 5 Lorsque le convoyeur 12 a avance de 2,5 mm, le systeme- 

de reperage 7k applique une impulsion d r autorisation au tableau 
de commande 80 qui emet une demande de bloc de donnees sur la 
ligne 85 aboutissant a l 1 ordinateur 69. En reponse a cette 
demande, I 1 ordinateur transmet en serie les donnees de motif, 
20 y compris les-impulsions d'horloge, au tableau de commande 80 
par la ligne 95. 

La figure 9 represente schematiquement le format serie 
des donnees de 1 'ordinateur 69 pour un cycle operatoire normal. 
Le tableau de commande 80 effectue un demultiplexage des donnees 
25 et des impulsions' d'horioge en huit groupes de 1568 bits qui 

sont transmis indiviriuellement aux huit distributeurs 82. Les 
T560 premiers bits de chaque groupe constituent les donnees 
de motif necessaires^a la commande des" 1560 gicleurs de la 
rampe et les huit derniers bits ne sont pas utilises dans le 
30 cycle normal. 

La figure 10 represente schematiquement les circuits du 
tableau de commande 80 pour le demultiplexage des donnees de 
motif et des impulsions d'.horloge. Le tableau de commande 
coraprend deux lignes d' entree 8^a et 8/fb recevant respectivement 
35 les donnees de motif et les impulsions d'horloge de 1' ordina- 
teur 69- Les impulsions d'horloge sont appliquees a un premier 
decodeur 11 8 et les donnees sont transnises a un second deco- 
de ur 138. 
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Les decodeurs 118 et 138 reqoivent par des lignes res- 
pectives Uf2 et IZfif une information d'adressage fournie par un 
compteur d'adresse 1/fO.' Les bits regus sont ainsi aiguilles 
sur les lignes 1lf6, 1 48 vers : les huit w &lstril)uteurs* en fonction 
5 de 1» information d'adressage, Le compteur- 1^0 progresse d'une 
unite apres la reception d'un certain nombre d'impulsions d'hor- 
loge par le tableau de commande 80 pour designer l'une des 
lignes 146, 1/f8 sur laquelle seront envoyes les bits d' infor- 
mation eTles impulsions d'horloge. Pour incrementer le compteur 

10 1ZfO, la liS^e 8^b est egalement reliee a un multivibrateur J 

monostable 152 dont la sortie fournit une impulsion positive a 
un compteur-comparateur 160. Lorsque le compteur 160 atteint 
un nombre preetabli, une impulsion est transraise a une porte 
ET NOW 176' dont l f autre entree est fournie par le* multivibrateur 

15 152. La sortie de la porte 176 est appliquee a I 1 entree de 
comptage du compteur 1Z*0 pour le faire avancer d'une unite. 

Lorsque l'ordinateur 69 ne fournit plus d' impulsions 
d'horloge pour indiquer que toutes les donnees de motif ont ete 
transmises, le compteur 14O est remis a zero. A cet effet, la 

20 --ligne 8*fb est egalement- reliee a l r entree d'un multivibrateur 
a rearmement 182 dont la sortie est appliquee a l 1 entree de re- 
mise a zero generale du compteur 1^0. Le multivibrateur 182 
est continuellement rearme et ne fournit aucune impulsion de 
•rearmement a transition negative tant qu'il reqoit des impulsions 

25 d'horloge a son entree. De plus, le compteur 160 est remis a 

zero lorsqu'il atteint sa valeur de reference. La sortie de la 
porte 176 est egalement appliquee a un multivibrateur monostable 
188, qui fournit une impulsion a l'une des entrees d'une porte 
NI 192 dont la seconde entree est fournie par le multivibrateur 

30 182 par une ligne 18/f. La sortie de la porte 192 est appliquee 
a l 1 entree de remise a zero generale du compteur 160. 

Le decodeur 138 aiguille les donnees reques entre ses 
huit lignes de sortie 148 qui correspondent aux huit distribu- 
teurs 82. Comme indique sur le format de la figure 9, la premie- 

35 re tranche de 1568 bits de la transmission serie est aiguillee 
vers le premier distributeur , la seconde tranche de 1568 bits 
vers le second distributeur, et ainsi de suite. Pour cela, 
le compteur* 1^0 est increment e d'une unite toutes les 1 568 
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impulsions d'horloge. * Le decodeur 11 8 sert de meme a aiguiller 
les. impulsions d'horloge vers ses lignes de sortie 146 correspon- 
dant aux differentes rampes de projection, 

Une fois les donnees et les impulsions d'horloge demul- 
tiplexees en groupe de 1568 bits,' le r8le de chaque distributeur 
.82 est de decoder. des groupes "regus en treize sous-groupes de 
.120 bits .chacuns correspondant a une bande de 120 x 2,5 mm 
dans .le sens de la large ur du convoyeur 12.- La technique de 
demultijxLexage est la meme que celle qu'illustre la figure tO ~ : 
St ne sera pas; reprise en detaii. II suffit de dire que chacun 
des des deux decodeurs.'Cl'un.pour les donnees t !• autre pour les 
impulsions dfhorioge) possede quatorze lignes de sortie 22^, 226 
(figures 11. et T-5). Les 120 premiers bits sont. appliques aux 
premieres lignee de sortie, les 120 suivantes aux secondes 
lignes de sortie, et ainsi de -suite. Les huit derniers bits du 
groupe :de 1568 re q us par- un distributeur sont diriges vers la 
quatorzieme; ligne .de sortie de chacun des decode urs. 

Les donnees' de motif et les impulsions d'horloge relatives 
a. une rampe /de -pro jection etant maintenant partagees en treize 
groupes de 120 bits,' le distributeur. 82 les memorisent dans 
line serie de treize groupes de- registres &. decalage. Chaque 
•registre d!un grotipe a une capacite de quatre bits et les in- 
formations diJsponibles sur l f une quelconque des -lignes 22Zf du 
d6codeur/de .donnees (brievement decrit ci-dessus, maiV non re- 
present e) sont introduites pas a pas dans trente registres qui* 
'constituent ensemble un registre a decalage de.120 bits. La 
figure 11 ne montre que le premier et le dernier de ces trente 
registres, Les donees appliquees* eri'.serie- a la ligne 22Zf sont 
introduites une par une dans le premier registre a decalage 
.288 sous contr8le des impulsions d'horloge reques-sur 1'une des 
lignes. 226 a travers" un verseur 292. Chacun des trente registres 
a decalage possede quatre lignes- de sortie 296 correspondant 
aux quatre bits qu'il contient, ces lignes etant reliees a 
quatre amplifisateurs pperationnels dif f erentiels" 298. La sor- 
tie du quatrieme etage du premier registre 288 est -en outre 
reli'ee a. 1' entree du. second registre, et ainsi de suite pour 
les trente registres. La seconde entree de^ chacun des amplifi- 
catei^s .operationnels 298 est reliee a une ligne d T echantillon- 
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nage 302 dont la tension est suffisante pour faire apparaitre 
a la sortie 30Jf de I'amplificat ur un signal de commande de 
l 1 electro -valve associee. Par ce moyen, les differentes electro- 
valves peu vent etre maintenues fermees pendant des temps detor- 
5 mines et variables selon la configuration. des informations quj 
sojat memorisees dans les re gist res. 

Par exemple,' les quatre bits contenus dans le registre 
288 sont des 0 et des 1 logiques auxquels peuvent correspondre 
des niveaux de 0 V et de + 5 V. La sortie de chaque amplifica- 
' 10 teur 288 depend du niveau" relatif de la ligne 296 par rapport 
a la ligne d 1 echantillonnage 302. Ainsi, si le potentiel du 
bit memorise depasse le niveau de la ligne 302, l'amplificateur 
a^socie.actionne l'une des electro-valves et le jet de teinture 
correspondant est dirige vers la dalle-tapis. La duree du jet, 

J 5 et par consequent la quantite de teinture distribute, depend du 
temps pendant lequel la ligne d' echantillonnage 302 est portee 
a son niveau de declenchement. Par ailleurs, pendant le charge- 
ment des bits dans les registres a decalage, il efit necessaire 
d'inhiber les electro-valves pour eviter tin fonctionnement alea- 

20 toire. Pour cela,-la ligne d 1 echantillonnage est maintenue 
suffisamment haute pour empecher tout changement d'etat des 
amplificateurs 298 et tout declenchement intempestif des electro- 
valves. 

La figure 12 represente un ensemble de circuits fournis- 
25 sant -les tensions d 1 echantillonnage necessaires aux fonctions 
mentionnees ci-dessus. Cet ensemble comprend treize circuits 
identiques 306 d' inhibition des electro-valves, chaque circuit 
d 1 inhibition correspondant a un groupe de 120 bits memorises 
dans un distributeur 82. Chaque circuit d f inhibition 306 com- 
30 prend un amplificateur operationnel 308 dont la sortie est re- 
liee a un commutateur manuel 310 ayant des contacts mobile 31 Oa 
et fixes 310b et 310c. L'une des entrees de. chacun des ampli- 
ficateurs 308 est reliee a une ligne 314 maintenue a +3V par 
ciriq diodes 316 montees en cascade. La seconde entree de cha- 
35 cun des amplificateurs 308 est reliee par une ligne 318 a la 

sortie d'une porte ET WON 320 dont I'une des entrees est fournie 
par un relais d' inhibition de rampe 322 et dont l f autre entree 
est fournie par un multivibrateur de declenchement 278. La 
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sortie de chacun des circuits d f inhibition 306 est reliee a la 
ligne d 1 echantillonnage 302- associee aux amplificateurs opera- 
tionnels 298 de l'un des treize groupes de 120 bits, 

. . ..Pendant le chargement, un multivibrabeur rearmable- 268 
5 est constamment raaintenu excite par des impulsions d'horloge 
de la ligne 146. 'Le multivibrateur 278 ne peut done etre de- 
clenche. La porte ET NON 320 ne peut pas etre validee et sa li- 
gne de sortie 31 8 est maintenue a un potentiel de Ce po- 
tentiel de +5V etant plus eleve-=que le potentiel de +3V que 
10 resolvent les autres entrees des amplificateurs 308, tous les 
amplificateurs du groupe fournissent une sortie a +15V. Ce * 
niveau de + 15V est transmis par les contacts 3T0a et 310c a la 
ligne de sortie 302 et de la aux amplificateurs 298. Du fait 
que le potentiel des bits d'information ne peut depasser +5V f 
15 les amplificateurs operationnels 298 conservent le meme etat 

pendant toute la duree du chargement. De plus, le niveau rela- 
tivement eleve de la ligne 302 C+15V) masque les signaux para- 
sites et empeche tout declenchement intempestif des amplifica- 
teurs 298 pendant le chargement. Si I 1 on deplace le contact 
20 mobile de l'interrupteur 310, toute une section de rampe corres- 
pondant a un groupe de bits est inhibee en permanence par le 
niveau de + 15V de.la ligne 326. 

A la fin du chargement, le multivibrateur 268 n'est plus 
rearme et fournit un signal a transition negative pour declencher 
25 le multivibrateur 278. Le multivibrateur 278 fournit a son 
tour sur la ligne 286 une impulsion de declenchement dont la 
1 -duree est proportionnelle a la charge emmagasinee par un conden- 
sateur 280 a travers une resistance 282 relioe a une ligne 284- 
La ligne 284 est reliee a un attenuateur commute (non represen- 
30 te) qui peut etre mis en circuit pour fournir une tension de 
charge telle que l 1 impulsion de declenchement ait une duree 
particuliere dans la gamme 4,5 a 12 millisecondes ou la gamme 
4,5 a 47 millisecondes. 

L'impule-ion de declenchement est applxquoo -1 l'uno des 
35 entrees de la porte 320 dont l f autre entr«;u act validee par la 
fermeturo du relais 322 (inhibition genoralo), do corte que la 
porte fournit une impulsion a OV sur la li£no 31 8. Co acuveau 
poter.*:iol et.-rnt inf.iricur nu niveau do +3V 5- in \jrr..*. 314, BAD ORIGINAL 
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1'amplificateur 308 change d'etat et fournit uno sortie a +2V. 
La ligne d« echantil lonnage 302 d'un groupe d'araplificateurs 
298' (voir figure 11) est ainsi maintonue a un niveau relativement 
bas de +2V. L» autre entree de ••chacun-des^amplificateurs 298, . .. 
5 etant 0 ou +5V selon le contenu des registres a decalage asso- 
cies, les sorties des amplified eurs 298 represented la confi- 
guration des donnees binaires. Tou jours pour eviter que les 
gicleurs de la rampe de projection soient commandes d'apres les 
donnees de motif avant la fin du chorgement, la sortie du mul- 

10 tivibrateur rearmable 268 ne change d'etat qu' environ 25 micro- 
secondes apres la derniere impulsion d'horloge regue pour re- 
tar der le declenchement du multivibrateur 2?8. 

Les sorties 30k des amplificateurs 298 (figure 11) sent 
appliquees aux transistors d* puissance -de la carte des electro.. 

'l 5 valves 100 (figure 8), chaque transistor. ayant 1'enroulement 

d'une electro-valve dans son circuit do collecteur pour suppri- 
mer 1 • excitation de cette electro-valve lorsque le. bit correspon- 
dant est un "1", a condition que la ligne d' echantillonnage 
soit a 2V. 

20 si le convoyeur tourne relativement vito, il peut se 

faire que le tableau de commande 80 demande a l'ordinateur 69 
un nouveau jeu de donnees de motif alors que le distributee 
82 continue de commander 1' emission selective des jets de tein- 
ture d'apres le jeu de donnees precedent. Cette situation de- 

25 ' survitesse du convoyeur risque de se produire lorsqu'en choisit 
une duree relativement longue pour les jets de teinture. En 
d'autres termes, le convoyeur 12 peut avancer de 2,5 mm pendant 
cette periode et le systeme de reperage electronique 7k emet 
alors une impulsion d' automation grace' a laquelle "le" tableau . 

30 de commande 80 peut demander un nouveau jeu de donnees, alors 

que le multivibrateur 278 fournit une impulsion de declenchement 
relatjvoment longue sur la ligne 286. Cette situation indesira- 
ble peut gtre detectee par uri circuit de protection de survitc-s- 
se (figure 12) et corrigee soit en diminuant la vitesso du con- 

35 voyeur! soit en raccourcissant la periode active dos rampes. 

Le circuit de detection de survitesse comprend un multi- 
vibrateur monostable 3kk relie a la sortie d'une porte ET NON 
3 k6 et declenchant un circuit d'alarme 352. La parte 3^6 regoxt 
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les impulsions d'horlbce j. n n . „/ 4 

• 5 alora oua le omJUZ reZTJ 8st 

ces condition la ao, J , I T ° 0,lvell8s dotuiees. Dans 

multivibrai-n,,^ z» i "J-'-ivxDrateur 344. La sortie du 

10 _ transistor • *5K rf^i,, i. 5 La con duction du 

V ansistor 356 declenche un moyen d'alarme 358 ' tel M .„ no -, 
- pe teHoin. n&e, „„r,-i , . J?o, ««ex qu'une lam- 

"es.qu'il voit s'allumer la lam™» ,, , 

doit reduire la ^ Aampe 358 » 1'operateur 

. reauxre.la perxode active ou.diminuer la vit«««» 4 

yeur. - ' ^ ia vatesse du convo- 

di-tidtuaa ? ar lea stclaura 52 aet coaatanta at dat.™^ 

par ezemple avoir a realiser un aul ^ ° Q PSUt 

da la ^ * B T ""~*»* ~ diatn.uteur 

-l* ixgure ij. comprend une bascule x*cn ^ ^ ^ 

0 . J et K sont reliees a la quatorziem ^Lf f « ^ 

a„ P „^ s o^^^^lx 1 ::! 1 :! s >? 

La sortie de la bascule 360 est a™nr„' ° ^ 9 * 

duree ou la lar^iiT* i • - ... J-igne ^bb. La 

e*ale 4 i , , * - '^P^ion du multivifcrateur 364 est 
egale a la plus longue periode active de s »m, „,. ol 
distributeurs 94 et e .f „Kf ^ quelconque des 

v • 94 et est obtenue. en chargeant un condensate 
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368 a travers une resistance 370 -A partir d'un attenuates • 
commute (non represent*) comme dans le cas du multivibrateur 

27_8 de la figure 12. 

" La sortie"' du multivibrateur %k est appliques a un autre— 
multivibrateur monostable 370 qui est declenche a la transition 
negative du signal de la ligne 366. La sortie du multivibra- 
teur- 370 est appliquee a la ligne 85 (figure 8) qui transmet a 
1'ordinateur les demandes de nouvelles donnees pour chacun de* 
huit distributeurs. L'ordinateur fournit un bloc de donnees^ 
de motif en reponse soit a une impulsion E du systeme de repera- 
ge (figure 7), soit a une impulsion du multivibrateur 370. 

Pendant le fonctionnement normal, les huit bits de . 
synchronisation de chacun des huit groupes de 1568 bits sont 
tous des 0 commo indique sur la figure 9- Ces huit bits sont 
15 transmis par la quatorzieme ligne 22k a la bascule 360. Comme 
ce sont tous "0", la bascule 360 ne change pas d'eta. et ne 
fournit aucune sortie au multivibrateur 36^. Le multivibrateur 
370 n'est done pas declenche et les nouvolles donnees sont de- 
mandees par 1'impulsion E du systeme de reperage 7k- Par contre, 
en mode "cycle partage", le format des donnees contient des 
cycles impairs et pairs qui se distinguent par leurs bits de ^ 
synchronisation. Dans un cycle impair, au moins un, de prefe- 
rence tous les bits de synchronisation sont des "1", alors que 
dans un cycle pair ce sont tous des "0". 

Pendant le premier cycle qui est de type impair, un bxt 
"1" apparalt aucbornes J et K de la bascule 360 qui change 
d'etat lorsqu'elle recoit une impulsion d'horloge a son entree 
<p. - Le multivibrateur 364 est declenche et emet un signal dont 
la duree est egale a la periode active maximale de 1'un quelcon- 
que des distributeurs 82, grSce a 1' action du condensateur 368. 
La transition negative de ce signal declenche le multivibrateur 
370 qui fournit une impulsion de validation ou de demands des 
donnees du cycle pair pour tous les distributeurs 82. • 

L'ordinateur 69 fournit un nouveau bloc de donnees dont 
toils les bits de synchronisation sont des "0", de sorte que la 
demande de donnees suivante est necessairement une impulsion E 

du systeme de reperage 7k* 

En mode "cycle partage", le cycle impair contient les 
donnees necessaires pour distribuer une quantite determine de^ 
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teinture sur une ligne de la dalle. Au cours du cycle pair, un 
complement de teinture est *distribiie sur certaines parties de la 
■ ligne, ce qui augmente la concentration et parmet de faire varier 

• iT.*-les teintes pour une couleur particuliere de la- teinture. 

5 Dans ce mode de fonctionnement, il faut egalement eviter 

que les donnees de cycle pair-soient demandees avant la fin du 
* fonctionnement de tous les distributeurs 82 a partir .des donnees 
du cycle impair memorisees dans les registres a decalage. Dans 
le cas contraire, les donnees du cycle pair seraien>- introduites 
10 _ dans les registres "avant la fin de l 1 utilisation des donnees du 
cycle impair. Pour eviter cet inconvenient, on donne a l* f impul- 
sion de sortie du multivibrateur 36if une duree egale a la perio- 
de active maximale de tous les distributeurs' et on tire parti 
du fait qu'il y' a un retard d 1 environ 'une milliseconde entre le 1 
15 chargement des donnees dans les huit distributeurs 82. 

Plus" precisement, les donnees de^ultiplexees par -le ta- 
bleau de commande 80 sent* tout d'abord chargees dans le premier 
distributeur, en environ 1 milliseconde. les. donnees demulti- 
plexees spnt ensuite- chargees dans le second distributeur, ce 
20 qui -prend urie autre- milliseconde, d f ou un retard approximatif 

de 8 miliisecondes entre le chargement des distributeurs 1 et 8. 
. P&r exemple, si la periode active maximale des distribueurs 82 

est- 10 miliisecondes et^si cette pepiode"~e-st-,ctxoisie pour le 
. troisieme distributeur r aucune donnee de. "cycle .pair' fie -sera 
25 regue par ce "distributeur avant la fin.de la periode active en 
.cours. Lorsque le premier distributeur reqoit les donnees de 
""cycle impair, le multivibrateur 36*f fournjt une impulsion* 
dont la duree est ^0 miliisecondes. --Avec 2 milliseconde^ de 
retard sur le premier distributeur, le troisieme distributeur 
30 est charge et commence* sa periode* active de 10 miliisecondes. 
Au bout de 6 miliisecondes, le premier distributeur peut etre 
•a noiiveau preb pour le chargement du cycle pair (si l r on suppo- 
se que la periode active n f est que de 8 miliisecondes). Cepen- 
dant, l f impulsion du multivibrateur 36if se prolonge encore 
35 pendant 2 miliisecondes .(et la* periode active du troisieme dis- 
tributeur pendant -if- miliisecondes) . Le multivibrateur 370 est 
ainsi declenche au bou\ de 2 nouvelles. miliisecondes pour recla- 
mer les donnees de cycle pair, alors qii'ji reste encore 2 

COPY 
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millisecondes de periode active au troisieme distributeur. 
. Cependant, du fait du retard au chargement, le troisieme distri- 
butee aura juste te-rmine 1 'execution des "donnees de"cfcl&~ im- 
pair au moment ou los donnees de cycle pair seront chargeen 
dans ses registres. On voit done qu'en aode cycle partage, les 
retards au chargement des huit distributeurs sont. tres faibles 
et que les donnees de cycle pair peuvent etre demandees alors 
que les derniers distributeurs poursuivent i T execution des don- 
nees de cycle impair. Ceci permet d'obtenir un motif a tres 
haute resolution car, entre les deux applications de teinture 
sur certaines parties d'une ligne transversale de la dalle, . 
1' avance du convoyeur est pratiquement negligeable. 

Les rampes de projection'/^ a 50 sont par exemple 'espacees 
de 25 cm.- De ce fait v les donnees de motif de 1'ordinateur 69 
doivent §tre espacees sur la bande magnetique d'une distance 
egale au temps qu'il faut pour qu'une certaine ligne de la dalle 
avance de 25 cm d'une rampe a la suivante. Ains*i, si la pre- 
miere rampe applique une teinture rouge et la seconde une tein- 
ture verte, et si les deux teintures doivent etre appliquees 
a des zones adjacentes de la ligne de la dalle, les donnees de 
l'ordinateur devront §tre a nuancer de maniere que ia premiere 
rampe applique la teinture rouge sur les zones j/oulues, apres 
quoi la dalle avance de 25 cm pour l 1 application de la teintu- 
re verte par la seconde rampe. 

La presente invention permet de realiser des motifs 
quelconques, et notamment dv-s motifs non geometriques tels que 
des decors orientaux ou« des fleurs qui comportent un grand 
nombre de details colores de formes irregulieres et de petites 
dimensions. 

Le materiau textile peut Stre une bande de tapis tufte 
qui sera ulterieurement decoupee aux dimensions voulues. Dans 
ce cas, le motif correspond a la surface <J*un tapis et doit §tre 
reproduit un certain nombre de fois sur la bande vierge qui est 
entrainee devant les rampes de projection et dans les appareils 
de finition decrits en regard de la figure 1 . 

Bien que la description qui precede concerne plus parti- 
culierement les problemes poses par la formation d'un motif sur 
un tissu a p°il> et. notamment sur un tapis, il ost evident que 
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le precede et la machine de ^invention peuvent Stre utilises 
. poyr former des motifs sur d'autres materiaux textiles poreux, 
par exemple^ des nappes de fils de trame,. des tissus, det tricots, 
des non-tisses, etc. 
5 . L'emploi d f un temporisateur analogique pour determiner 

le temps de projection de la teinture a ete explique en regard 
de la figure 12. Dans le mode "cycle partage" ou son extension 
decrit en regard de la figure 6, on peut utiliser plusieurs tem- 
porisateurs analogiques successivement commutes pour etablir 
10 des temps de projection differents correspondant a une divi- 
sion de la periode T en deux ou plusieurs segments. 

. Le precede de ^invention sera mieux compris & I'aide 
des exemples illustratifs suivants: 

Exemple I 

-15 On utilise des retords a deux bouts realises a partir de 

files, de. fibres de Nylon Ant r on type 838 avec une torsion S de 
180 tours/ra (numero anglais coton 2,0Zf) colles sur une sous- 
couche non tissfe renforcee par un canevas leger pour fabriquer 
un tapis ayant-5,3 fils w centimetre dans le sens transversal 

20 et 7,1 fils au centimetre dans le se&s longitudinal. Ce tapis 
dont la densite de poil est 1370 g/m 2 pour une hauteur de poil 
de .6,5 mm,, est decoupe en dalles carrees de lf6 cm de c8te. Les 
dalles subissent un leger brossage pour re&resser le poil et 
• sont plaxiees sur le conviyeur 12 de la machine de l 1 indention • 

25 Le convoyeur comport e des guides assurant un positionnement. 
precis des dalles a environ 5 cm les unes des autres. Une 
bande de pro gramme, obtenue sur ordinateur est introduite dians 
le dispositif de cdpmande de 1» application -des teintures* pour 
creer tin damier regulier de 36 carres de 2,5*t era sur cheque dalle. 

30 . Chaque rampe de protection est evidemment inhibee au passage 
d T un guide du convoyeur. 

Les teintures liquides utilisees ont la composition sui- 

vante: 
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% en poids 


Acide Formique (90%) 


2,5 


'Progalan PCN-2 -(1 ) ' ~ l 


0,6 


Chemco Antifoam 73 Special (2) 


1,0 


Polygum CP (3) 


0,7 . 


Tectilon bleu JfG 200# (if) 


0,1 


Eau 


95,1 


100 



(1) Melange d'agents mouillants et tensio-actifs Chemical 
Processing of Georgia. 

(2) Melange d'alcools Chemical Processing of Georgia. 

(3) Epaississeur a la gomme naturelle modifiee Polymer Southern. 

(4) Colorant acide Bleu n° ifO Ciba Geigy. 

La teinture liquide a un pH de 2,3 et une viscoeite de 
54 centipoises mesuree au viscosimetre Brookfield modele LVF 
avec une Vitesse de broche n° 1 de 60 tr/mn. 

La machine est reglee pour traiter des lots de 10 dalles 
au cours d'un cycle de teinture qui est lance par un signal de 
1' interrupted de synchronisation du convoyeur. La pression 
dans les collecteurs de teinture est 0,92 bar et la pression 
d'air est 0,56 bar. La Vitesse lineaire du. convoyeur est 
18 m/mn. Les gicleurs ont un diametre nominale de 0,35 mm et 
une longueur de canal de 3,2 mm. Leur espacement lateral le 
■ long de la rampe est 2, 5. mm, la rampe etant perpendiculaire a 
ltaxe du convoyeur. Chaque gicleur emet un debit continu de 
35 cm 5 /mn. Le motif en dander est cree a l'aide de jets de 
2k millisecondes diriges.vers les zones voulues des dalles chaque 
fois que le convoyeur avance de 2,5 mm par rapport aux rampes. 
Les orifices des gicleurs sont a une distance d'environ 3,8 cm 

de la surface du poil. 

Les dalles imprimees sont ensuite etuvees pendant quatre 
minutes a la vapeur saturante <100°C, l atm) sur un convoyeur^ 
a mouvement continu. A la sortie de l'etuve a vapeurn l'arriere 
des dalles est arrosee a l'eau et de l'air froid est souffle ^ 
sur le poil. Les dalles subissent ensuite un lavage a l'eau a 
la temperature ambiante a l'aide de jets diriges contre le poil, 
l'eau etant ensuite eliminee par- aspiration pour entrainer les 
residus de produits chimiques epaissifesants et la teinture non 
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fixie. L s dalles sont- sechees dans un tambour rotatif a 139° C. 
A la sortie , du tambour, les dalles sont posees pendant 5 mimvt s 
sur jane . table plane recouverte d'une lame d f eau 'avant d'Jtre 
inspectees et emballees. 
.5 ' Bxemple II 

Des retords deux bouts realises a partir de files de 
fibres de Nylon Aiiso avec une torsion S de 160 tr/m (n° anglais 
^56 ton 2,24) sont tuft 6s sur une semelle non tissee de Typar 
(polypropylene de. la SocietS Dupont de Nemours) sur une machine 
10 a tufter de jauge 4 m et de largeur de tissu 3,65 La hau- 
teur de poil- est .13,5 mm. A la fin des operations de -teinture 
..et de finisaage, y compris de. decoupage, la hauteur de poil est 
.12,7 mi et la densite de fibre est 11 50 g/m 2 . 

Des 6chantillons rectanguiaires de 46 x 23 cm sont de- 
15 coup6s a la main. Les echantillons sont ensuite uiiformement 
.teintes .par -immersion dans une teinture liquide (formule donnee 
ci-apres) pendant 8 secondes, puis partiellement essores a I'aide 
- d'un tampon classique pour ramener la quantite de teinture a 
100S6 du poids de poil.' La composition de la teinture de fond 
20. est: . 

Constituaht %• en poids 

. Polygum CP CPolyaier Southern) - 0,5. _ 

NaH^PO 0,if 

Na 2 HK)^ ... . - 0,1 

25 Jaune Merpacyl 1+G (poudre) DuPont 0,02108 

fiDuge Merpacyl G (poudre) DuPont 0,00/f20 - 

Bleu Merpacyl 2QA (poudre) DuPont 0,00700 

Eau X' 98,568 

Le pH de la teinture est 6,3. avec une viscosite de 62 
30 centipoises mesuree.au viscosimetre Bropkfield modele LVF aVec 

une Vitesse de broche xjP 1 de 60 tr/mn. 

Les echantillons essores sont ensuite places sur le 

convoyeur de la machine de" I'invention et defilent devant deux 

rampes de projection successives a une Vitesse 1,8 m/mn. Ces 
35 deux rampes appiiquent des teintures de couleurs dif ferentes 

dont les formules sont donnees ci-apres. Les gicleurs de chaque 

rampe ont un diametre nominal de 0,50 mm, une longueur de canal 
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de 3,2 mm et un espacement rie 2,54 nun c ntre a centre. L'espa- 
. cement dee rampes est 30,5 cm. 

La pression de teinture dans les deux rampes est 0,98 bar 
et la pression d»air est 0,70 bar. Le debit de teinture de 
chaque jet continu est 120 cm^/mn et les orifices des gicleurs 
sont a environ 3,8 cm de la surface du poil. 

COMPOSITIONS DES TEINTURE5 

Constituant % en -poids 

Polygum CP (Chemical Process of 1 ,0 

Georgia) 

Acide Formique (90%) 1,5 
Chemco Antifoam 73 Special 1,0 
(Chemical Process of Georgia) 
Progalan PCN-2 0,6 
(Chemical Process of Georgia) 
. Teintures repondant a la 
formule I ou II ci-apres 

Eau Complement a 100% 

pH =2,5 pH = 2,5 

Viscosite = 145 cp (Brookfield Modele LVF, Vitesse de 
brbche n° 1 30 tr/mn) 

* • *■ » 
TEINTURES 

Rampe I Rampe II 

(% en poids) (% en poids) 

Verona Jaune Isalan 0,10000 0,375 

NW (250%) 

Ciba Geigy Bleu 0,00132 0,00496 

Tectilon 46 (200%) 

Allied Chem. Violet 0,00100 0,00392 

Alizerine NRR 

Les jets de teinture sont diriges vers le tissu pendant 
des periodes de 24 millisecondes. 

Apres l 1 impression des motifs, les echantillons sont 
6tuves a la vapeur saturante (100° C, 1atm) pendant 8 minutes, 
puis rinc6s a l'eau froide, essores au rouleau et" seches a 120°C. 

Les faces arriSres des echantillons sont ensuite recouver- 
tes d f un adhesif au latex a raison de 1070 g/m 2 , puis d'un tissu 
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Polyback SB-3*f a raison de 1^0 g/m (Patchogue-Plymouth Company, 
100% fibre polypropylene). Les echantillons sont ensuite 
deco.upgs._a la machine. '_^--w^„,,. 



\ 
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. V. . 

REYEHDICATIONS 

1 . Procede de formation de motifs decoratifs par projection 

de teinture sur un materiau textile poreux.se deplagant devant une 
rarigeef *d 1 ori'fi'ces" d 1 emission de teinture disposee transyersalement 
5 par rapport au sens de deplacement du materiau, chaque orifice 
emettant un jet continu de teinture liquide qui peut etre selec- 
tivement applique au materiau ou devie avant de l'atteindre selon 
le motif a creer, ledit procede etant caracterise en ce que la 
deviation selective des jets de teinture est commandee d'apres 
0 des blocs de donnees de definition de motif (Fig. 9) au cours de 
cycles (I) repetitifs, chaque cycle etant lance en reponse.a une 
avahce du materiau d'une distance determines, tous les jets de 
teinture pouvant etre selectivement diriges vers le materiau pen- 
dant une periode "active" preetablie (T) de chaque cycle en fonc- 
5 tion des donnees de definition de motif, chaque cycle comport.mt 
egalement une periode "inactive" (Q) pendant laquelle tous les 
jets de teinture sont systematiquement devies et n'atteignent pas 
le materiau textile. 

2. , Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce que 
la periode inactive suit dans tous les cas la periode active. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
les jets sont commandes par. des moyens de deviation (62, Gk) rece- 
vant les donnees de definition de motif, les jets etant normale- 
ment devies et selectivement diriges centre le materiau par la 
suppression de 1' action de deviation. 

^. Procede selon I 1 une ou l r autre des revendications 2 et 3> 

caracterise en ce qu f un ou plusieurs jets sont diriges contre le 
materiau au cours d'une ou plusieurs periodes choisies (T) durant 
un ou plusieurs segments preetablis (C) dont l 1 ensemble constitue 
ladite periode. 

5. Procede selon la revendication /f, caracterise en ce que 

les jets de teinture sont commandes au cours de chaque segment 
de temps par un bloc de donnees de definition de motif fourni 
par une source de donnees (69 )i bloc relatif au premier seg- 
ment d'un cycle etant fourni par la source en reponse au signal 
de lancement du cycle (I), chaque bloc de donnees, a l 1 exception 
de celui qui correspond au dernier segment d f un cycle, commandant 
la presentation du bloc de donnees qui correspond au segment suivant. 
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6. Procede selon* l*une qu Icorique des revendications 1 a 5, 
caracteris' n ce qu la duree de la periode inactiv (Q) de 
.chaque cycle" est* au moins egale au temps de recuperation des 
moyens.de deviation (62, 6*f) des jets de teinture.. 

7. Procede selon 1'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que les peribdes actives (T) de chacun de3 cycl 8 
(I) sont de durees sensibleaent egales. 

- 8. Precede selon l*une quelconque des revendications 1. a 7, 

caracterise en ce que la duree de la periode active (T) est reglable 

9 V . Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, 
caracteris* en ce que les distances d'avance du materia u ^qui pro- 
yoquent le lancement des cycles sont sensibleaent uniformes. 

10. Proced£ selon l'une quelconque des revendications I a 9, 
caracterise en ce que plusieure rangees d* orifices (42 a 50) sont 
utilises., les rangees etant espacees dans le sens de l'avance du 
materiau .et les jets de teinture emis par les gicleure de chaque 
rangee etant coamandee de la maniere decrite au cours de chaque 
cycle (I).- . • . 

11 • / Procede selon la revendication 10, carapterise en ce que 
les jets de teinture sont commandes durant chaque. periode ou seg- 
ment de periode $ar un bloc de donneesde- definition de motif 
(F±s. 9) trarismis eh serie par la source (-69), les ~biis.j:orres- 

"pondant S chaque rangee 0*2 a, 50) etant groupes, les grouper de 
bits etant distribues dans, des registres (288, 290) associes aux 

vrtogees respectives et ayant un nombre d 1 Stages' correspondant au 
nombre d T orifices de la rangee associfee, le bit d' information 
contenu* dans chaque ^etage indiquant si le jet correspondent doit 
ou non etre devie avant. d'atteindre le materiau. - 

Procede selon l'une quelconque "de revendications 1 a 11, 
caracterise en ce que chaque jet de teinture est' cotomande au 
cours d'une periode active (T) ou d'un segment (C) de periode 
par un bit d' information, la duree de la periode ou du segment 
dependant du produit logique de ce bit et d'une impulsion de temps, 
le jet- de teinture n 1 etant dirige contre le materiau que pendant 
la duree de 1* impulsion' de temps et pour une certaine valeur lo- 
gique du bit d 1 information. 
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13. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 11, 
caracterise en ce que les orifices emettent des jets, ininterrqmpus 
de teinture liquide sous pression. 

1/f. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 13, 
5 caracterise en ce que le materiau textile est un tissu a poil et 
en ce que 1' increment d'avance est choisi pour correspohdre a 
l'espacement des elements de poil du tissu dans le sens longitu- 
dinal. 

15. Procede selon la revendication Ik, caracterisu en ce que 
10 la periode active est choisie pour assurer un dosage convenable 

de la teinture, c'est a dire pour teindre 1' element de poil sur 
a peu pres toute sa hauteur . 

16. Procede selon l'une ou 1' autre des revendications lif et 15, 
caracterise en ce que le nombre de jets de teinture de chaque 

15 rangee est sensiblement egal au nombre d 1 elements de poil du tissu 
sur une ligne perpendiculaire a la direction d'avance. 

17. _ Procede selon l'une quelconque des revindications 1 a 16, 
caracterise en ce que le materiau textile poreux est une bande de 
tapis tufte destinee a etre decoupee en plusieurs tapis dont le 

20 decor est le motif a appliquer qui est reproduit un certain nom- 
bre de fois le long de la bande de tapis tufte alors qu'elle de- 
file en continu sous les orifice de projection de teinture, avant 
de subir un seccession d f operations de finition. 

18. Machine pour la mise en oeuvre du procede selon l'une 
25 quelconque des revendications 1 a 16, comprehant un convoyeur 

sur lequel est transports le materiau textile, au moins 
une rangee d' orifices disposee transversalement a proximite du 
convoyeur, un systeme de pompage de teinture liquide alimentant 
les orifices pour former des jets ininterrompus, des moyens de 

30 deviation associes individuellement aux orifices pour devier 
normalement les jets de teinture avant qu'ils n'atteignent le s 
materiau, ladite machine etant caracterisee en ce qu'elle com- 
prend en outre un dispositif de synchronisation sensible au 
mouvement du convoyeur et fournissant des signaux (E) pour lan- 

35 cer les cycles operatoires successifs correspondant a des incre- 
ments d'avance du convoyeur, un dispositif de commande du motif 
utilisant des donnees enregistrees pour commander selectivement 
1 s moyens de deviation des jets de fagon a diriger certains jets 
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contre le materiau .durant une periode (T) ou des segments (C) de 
periode de chaque cycle (I), et dispositif de temporieation 
determinant la duree de ladite periode ou desdits segments a 
I'interieur d f un cycle et independamment des variations de la 
5 duree des cycles.' 

19» Machine selon la rerendication 18, caracterisee en ce 
quelle comprend une source de blocs de donnees correspdndant 
*~ chacun d ladite periode . (T), des moyens de memorisation (288,290) 
d'un bloc de donnees dans le dispositif de commande, et-des cir- 
TO /.cults declenches par chaque signal de temps (E) du dispositif de 
reperage pour . transferer un nouveau bloc de donnees de la source 
(69) &ux moyens^de .memorisation. 

20. Machine selon la revendication 19, caracterisee en ce 
que le dispositif de commande comprend des circuits (360, 364 

■\3 .fit 370)sensibles au bloc selectipnne pour provoquer le trans fert 
d*un autre -bloc de la source (69) aux moyens de memorisation 
(288, 290) de faqoii a etablir une succession de deux ou plusieurs 
segments (C) a l f interieur d'un cycle (I), le. temps total (T) 
occupe par les segments successifs etant inferieur d la duree 

20 d'un cycle. ■ . v ' 

21 . Machine selon la revendication 20* caracterisee en ce 
que le dispositif de commande comprend egalemeni tm circuit (Fig. 
-13) destine a empecher le transfert de donnees relatives aux moyens 
de deviation tant que ces derniers sont "commandes pour diriger 

25 ,des jets de teinture* contre le materiau. : . 

22. Machine selon l'une quelconque. des revendications- 1 8 a 21, 
caracterisee en ce qtie le . dispositif de reperage comprend un 
transducteur (72) dont les impulsions representent des increments 
egaux d'avance du convoyeur, et un circuit" reglable de multiplica- 

30 tion/di vision de frequence fournissant les signaux de temps (E) 
a une frequence proportionnelle a celle des impulsions emises. 

23. Machine -selon I'un quelconque des revendications 18 a 22, 
caracterisee en ce que le . dispositif de commande regoit un bit 

d r information pour chaque orifice, la valeur logique du bit indi- 
35 quant si le jet de teinture correspondant est ounon dSvie, le 
dispositif de temporieation (278, 280, 282) fournissant une im- 
pulsion, de temps Cligne 302) pour etablir la. duree d f un segment 
de temps, et un circuit (298)' formant le produit .logique de 
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1» impulsion de temps et des bits d' information (ligne 296) pour 
fournir des signaux (ligne 30^) qui commandent individuellement 
TeV moyenf ' de'^'viation de fagon qu'un jet de teinture ne soit — • 
dirige contre le materiau que pour une certaine valeur logique 
5 du bit correspondent et pendant la duree de 1' impulsion de .temps. 

24. Machine selon l'une quelconque des revendications 18 a 23> 
caracterisee en ce qu'ellff comporte plusieurs rangees (if2 a 50) 
d'orifices espacees dans le sens de l'avance du convoyeur (12), 
plusieurs registres (288, 290) faisant partie du dispositif de 

10 commande et memorisant un bloc de donnees correspondant aux ori- 
fices de toutes les rangees, chaque registre contenant un groupe 
de bits relatifs a une seule rangee d'orifices, une source de 
donnees (69) transmettant en aerie un bloc de donnees et dee cir- 
cuits aiguillant les groupes de bits vers les registres qui leur 

15 sont assignes. 

25. Machine selon l'une quelconque des revendications 18 a 2if, 
caracterisee en ce que le dispositif de commande comprend un cir- 
cuit de detection de survitesse du convoyeur produisant un signal 
d'alarme lorsque la duree de cycle (I) devient trop courte par 

20 rapport a la periode fixe (T). . 

26. Materiau textile a poils multicolores realise par le pro- 
cede de l'une quelconque des revendications 1 a 17. 
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